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e QULP LCD CODER, qulp model kumandalarinizin programlanmasi ve
programh kumandalarin okunmasi islemi icin kullanilan programlayici
cihazdr.
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Cihazimiz1 kullanmaya baslamadan 6nce mutlaka kullanma kilavuzunu okuyunuz. Gerekli
kurulum, elektriksel baglant1 ile ilk ¢alistirma boéliimlerine dikkat ederek belirtilen
maddeleri adim adim yerine getiriniz. Bu asamadan sonra iiriin sahibi/kullanici bu kullanma
kilavuzunu iriiniin 6mrii boyunca bilinen ve goriilebilecek bir yerde muhafaza etmek
zorundadir.

Bu irin, givenli sekilde kullanimi ve olusabilecek tehlikeler hakkinda talimat, gozetim
veya bilgi verilmesi halinde 12 yas ve tlizeri ¢ocuklar ile fiziksel, duyumsal veya zihinsel
kapasitesi diisiik, bilgi ve deneyimi olmayan kisiler tarafindan kullanilabilir.

e Uriinii, yalnizca i¢ mekanlarda ve kuru ortamlarda kullaniniz. Bu iiriin i¢ mekan i¢in
tasarlanmis olup su ve toza karsi sizdirmazlik korumasi bulunmamaktadir.

 Uriinii kuru ortamda muhafaza ediniz. Aksi durumda iiriinde ariza olusabilir.

¢ Pil veya akii ile calisan tirtinlerde pil ve akii garanti kapsami disindadir. Ayni sekilde raf
omriini dolduran iiriinlerde pil ve akiiniin bosalmasi veya akmasi sebebiyle olusan
arizalargaranti kapsaminda degildir.

¢ Tim servis ve onarim islemleri yalnizca Kontal Elektronik teknik servisi tarafindan
yapilabilir. Baska sahislar tarafindan iirtine herhangi bir miidahale edilmemelidir.

 Her iiriiniin ¢calisma gerilimi {izerindeki etikette belirtilmistir. Uriinii bu gerilim degerinin
disindaki farkl bir kaynakla beslemeyiniz.

Uriiniin yukarida belirtilen maddelere uygunsuz durumda kullanilmasi halinde yangina,
ciddi kisisel yaralanmalara, trtinlerde veya takili oldugu yapida hasara sebep olabilir.
Kullanicinin sebep oldugu bu tiir durumlarda Kontal Elektronik San. ve Tic. Ltd. Sti. herhangi
bir sorumluluk kabul etmez.

* Buisaret gelecek kisimlardaki 6nemli noktalar i¢in kullanilacaktir.

Uriiniin besleme noktalarina ¢iplak elle dokunmayiniz.

* Buisaret gelecek kisimlardaki gerilim ile alakali olan uyarilar i¢in kullanilacaktir.

Uriin veya iiriiniin kutusunun iizerindeki bu sembol, bu iriiniin normal ev atig1 gibi islem
goremeyecegini belirtir. Bunun yerine irtn, elektronik ekipmanlarin geri déniistimi i¢in
belirlenen toplama noktalarina teslim edilmelidir. Uriiniin hatali bir sekilde atilmas1 veya
imha edilmesi cevre ve insan saglig1 acisindan olumsuz sonuglara yol agabilir.

Bu dokiiman ve ilgili revizyonun sorumlulugu ile hukuki sahibi KONTAL ELEKTRONIK SAN.
VE TIC. LTD. STI. firmasina aittir. izinsiz degistirilmesi, iizerinde degisiklik yapilmas1 yasak
ve suctur.
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1. TANIM

QULP LCD CODER, qulp model kumandalarinizin programlanmasi ve programl
kumandalarin okunmasi islemi i¢in kullanilan programlayici cihazdir.

2. LCD CODER CIHAZININ GENEL YAPISI
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QULP LCD CODER programlayici cihazi temel olarak 4 bolimden olusur. Bu boltimler
yukaridaki resim tizerinde farkli renk ve numaralar ile gosterilmistir. B u boliimlerin

tanimlar1 asagidaki gibidir.
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QULP LCD CODER CiHAZINI OLUSTURAN BOLUMLERIN ACIKLAMASI

Buradaki ekran LCD CODER cihazinizla yapmak istediginiz islemleri aninda belirleyip yapabilmek,
dilediginde kumandalarinizla ilgili belirli bilgilere ulasmanizi saglayan ve islemleri takip etmenizde
kullanacaginiz ana ekran menusudir.

Bu kisimda goziiken butonlar; programlayici cihaz icinde dolasabileceginiz meniilerin ve bu meniilere
ait alt se¢ceneklere ulasmada kullanilacaktir. Ekran tizerinde hangi oklar1 goriiyorsaniz; o oklar yoniinde
secimler yapabilirsiniz. SOL ve SAG butonlari ile islem yapilacak meniilere giris ve ¢cikis islemleriniz
rahathkla gerceklestirebilecektir. ASAGI ve YUKARI butonlari ile de meniilerde bulunan segenekleri ve
Proje kodu ekraninda ayarlamalar yapilabilecektir. Onay butonu olarak ise OK butonu kullanilacaktir.
Hangi dogrultuda hareket etmek istiyorsaniz; o yonii ifade eden butonu kullanmamiz gerekmektedir.

4 P A VvV D

Sol Buton  Sag Buton  Yukari Butonu Asagi Butonu OK Butonu

Bu bolge Infrared (Kizilotesi) olarakkumandalarinizi programlayabileceginiz alandir. Kumanda i¢in
gerekli tanimlamalarimiz1 yaptiktansonra; kumandanizin tizerindeki infrared ledi bu bolgede
bulunan infrared lede denk gelecek sekilde hizalayip, programlama islemini gerceklestirebilirsiniz.

5V DC Adaptor girisi

3. BAYI ATAMA

Oncelikle LCD CODER cihazinin enerjisini kesiniz.
Daha sonra LCD CODER cihazinizda enerji yokken SAG
ve SOL butonlarina basili tutunuz ve sisteme enerji

veriniz.

SIFRE Sisteme enerji verdiginizde elinizi butonlardan ¢ekin
SRS S RS daha sonra ekranda sifre girmeniz i¢in sekildeki

0000800 A v ekran goriintiisi gelecektir.
= Burada YUKARI ve ASAGI butonlarimi kullanarak

sifrenizi giriniz. Sifre giris islemi yalnizca bir kez
yapilacaktir.

BAY| SECIMI Sifrenizi girdiginizde OK butonuna basiniz. Daha
sonra ekranda 0-255 arasinda bir deger
girebileceginiz 3 haneli bir ekran goriintiisii
gelecektir. Girmek istediginiz bayi numarasini girip
OK butonuna basiniz.

__BAYI SECIMI__ Islem basari ile tamamlandiginda ekranda BASARILI
yazisi yazacak ve LCD CODER cihazinizi tekrar
2 80 0 actiginizda baslangi¢ ekraninda ilgili bayi bilgisi yer
BASARILI

alacaktir.
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A ‘ NOT : Sifreniz, Firmamiz KONTAL ELEKTRONIK tarafindan size bildirilecektir.

4. SISTEM GIRIS EKRANI

QULP LCD CODER cihazimizin ¢alismasi icin gerekli voltaj verildiginde baslangicta ekrana asagidaki gibi
yazilar gelecektir. Bu bolim cihazinizin meniilerine erisebileceginiz ve bu meniilerden hareketle
yapmak istediginiz islemlere yonelmenin baslangi¢ adimidir.

BILGILER
4 ID 1111 Bu bilgiler LCD CODER cihaziniza ve firmaniza ait ID
FIRMA 1111 ve kodlar1 icermektedir.

-
LBAEA Kisa bir siire ekrana gelen bu yazida ise
5 > YAZMA yapabileceginiz islemlere ait secenekler mevcuttur.
OKUMA Bu secenekleri LCD CODER cihazinizda bulunan
AYARLAR butonlari kullanarak istediginiz islemi yapabilirsiniz.

\

A ‘ NOT : ID ve FIRMA olarak girilen “111” bilgisi 6rnektir.

5. QULP KUMANDALARININ PROGRAMLANMASI

BAYI: 111
P QULP model kumandalarinizin programlanmasi
» YAZMA e S
1 icin yazma, okuma ve ayarlar secenekleri icerisinde
OKUMA yazma meniisiine SAG butona basarak giriniz.
AYARLAR
il Ekrana gelen kumanda modu baghg altinda 3
- > STEP BY STEP secenek (Step By Step, A¢ Kapa ve Siirekli Calis)

AC - KAPA
SUREKLI CALIS

icerisinden kumandanizin ¢alismasin1 istediginiz
modu seginiz.

PROJE KODU

1.2. 00001 @

Proje kodunu girin ve OK tusuna basiniz. Son olarak
ekrana programlama modunuza ait tim bilgiler
gelecektir. Bu bilgiler yukaridan asagi dogru
kumandanizin ¢alisma modu, proje ID’si ve sayactir.
Burada sayag, programlayiciniz ile ka¢ dogru
kumanda programladiginizi gosterir. SOL butonuna
basarak programlamay1 sonlandirdiginizda sayag
sifirlanacaktir.
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PROGRAMLAMA

1.3. > STEP BY STEP @
>

> SAYAC : v/

Programlama asamasina ge¢mek igin oOncelikle
kumandanizin bir ve iki numarali butonlarina 1-2
saniye kadar basili tutunuz ve  birakiniz;
kumandanizin kirmizi ve yesil renkli LED’lerinin
yandigin1 goreceksiniz. Bu sirada kumandanizi
programlama alanina getiriniz ve OK butonuna
basiniz. Kumandalariniz seri bir sekilde
programlanacaktir. Kumandalariniz program
aldiginda LCD CODER cihazinizdan kisa bir bip sesi
gelecektir. Eger kumandaniz program almamis ise
uzun bir bip sesi gelecektir. Programlama islemine
devam etmek istemiyorsaniz SOL tusuna basarak
programlamayi sonlandirabilirsiniz.

NOT : Bu islemler 3 kumanda modu icinde tekrarlanabilir. Bu kumanda modlari

aciklamalari ile beraber sunlardir:

Kumanda Modlari

KUMANDA MODU

> STEP BY STEP
AC - KAPA
SUREKLI CALIS

2 ve 4 kanalli kumandalarinizin ikisinde de uyumlu
olan bu mod ile programlanan kumandalariniz,
programlandiktan sonra alici kartina kaydedilen kanala
her basildiginda alic1 agma - durma - kapama - durma
sirasinda hareket eder. Bu esnada kumandalarinizda
bulunan LED’in rengi kirmizi yanacaktir.

KUMANDA MODU

STEP BY STEP
> AC - KAPA
SUREKLI CALIS

Bu modda kaydedilen kumandalar 1 ve 2, 3 ve 4 olmak
tizere grup seklinde ¢alisir. Ornegin, aliciya
kumandanin 1 veya 2. butonu 6gretilmisse a¢/kapa
modunda 1 agma, 2 kapama yoniinde hareket eder. 3
veya 4. buton o6gretilmisse 3 agma, 4 kapama yontinde
hareket eder. Bu modda agma butonuna basildiginda
sistem agmaya baslar, ardindan tekrar agma butonuna
basilirsa herhangi bir islem yapilmaz; sistem agmaya
devam eder. Sistem agma yoniinde hareket ederken
kapama butonuna basilirsa sistem durur. Ardindan
kapama butonuna tekrar basilirsa kapamaya baslar.
Kapama sirasinda agma butonuna basilirsa sistem
durur; tekrar agma butonuna basilirsa sistem agmaya
baslar. Bu modda kumandanin LED’inin rengi kirmizi
ve yesildir.

KUMANDA MODU

STEP BY STEP
AC - KAPA
> SUREKLI CALIS

Bu mod kullanilarak programlanan kumandalar ise
agma/kapa modunda oldugu gibi 1 ve 2 bir grup, 3 ve 4
bir grup olarak calisirlar. Ornegin, sistemde 1 veya 2.
buton kayith ise 1 numaraya bastiginiz stire boyunca
acma yapar, elinizi kaldirdiginizda durur. Ayni sekilde 2
numarall butona basildigi siire boyunca kapama
yoniinde hareket eder; el butondan birakildiginda
durur. Bu modda kumandanin LED’i yesildir. Ayrica bu
modun bir diger ismi “bastigin kadar modudur.”
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5.1. Kumanda okuma modu

Sisteme ilk enerji verildiginde baslangi¢c ekranindan hemen sonra ekranda belirecek yazi ile
programlayici ile PROGRAMLAMA, OKUMA ve DIL ayarlar gibi islemlerinizi yapabilirsiniz.

LCD CODER cihaniz ile qulp model kumandalariniza ait bilgileri okuyabilir ve bagh oldugu

bayi bilgisine ulasabilirsiniz.

BAYI: 111

YAZMA
> OKUMA
AYARLAR

LCD CODER cihaziniz1 agip giris ekrani
bilgisini gectikten sonra ASAGI butonuna
basarak okuma meniisiine geliniz. SAG
butonuna basarak okuma ekranina giriniz.

OKUMA

Okutmak istediginiz kumandanin butonuna
basiniz. Bu sirada ekrana kumandanin ait
oldugu bayi ve proje ID’si gelecektir. Ekrana
gelen bayi proje kodlar1 baslangi¢ta bayi
numarasli olarak belirlenen bayinin alt
bayilerine ait olabilir. Bunun disinda ekrana
gelecek numaralar durumunda teknik
servisimiz ile iletisime geciniz.

5.2. Ayarlar Meniisii

BAYl: 111

YAZMA
OKUMA
> AYARLAR

LCD CODER cihazinizi agip giris ekrani
bilgisini gectikten sonra ASAGI butonuna
basarak ayarlar meniisiine geliniz. SAG
butonuna basarak ayarlar meniisiine
giriniz.

DIL secenegine SAG butonuna basarak

____AYARLAR ~___DiL | |giriniz. Bu meniide karsiniza ¢ikacak 2 dil
> DIL > TURKCE secenegi vardir: Tiirkce ve Ingilizce.
INGILIZCE Tercih ettiginiz dil seceneginin iizerine

gelerek SAG butonuna basiniz ve béylece
dil ayarlar1 tamamlanacaktir.
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